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TECHNISCHES DATENBLATT high performance inks

Serie 650

Universelle 1K- und 2K-Ldsemittel-Siebdruckfarbe

Seidengldnzende und hochdeckende Siebdruckfar- sind Werbeartikel, technische Bauteile, Spielzeuge
be Serie 650 fiir den Druck auf Kunststoffe, Be- und Verpackungen.
schichtungen und Metalle. Typische Einsatzgebiete

Anwendung

> Schilder aus Metall und Kunststoff > Werbeartikel
> Aufkleber > Verpackungen
> Spielzeug

Bedruckstoffe

Bedruckstoff Eignung Hinweise

ABS, SAN * %k *

Polyamid (PA), vorbehandelt * % Kk k

Polyamid (PA), unvorbehandelt * % Kk Kk

Acrylglas (PMMA gegossen) * %k

Folien geprimert / beschichtet * Kk k

Hart-PVC * % Kk

Hart-PVC, geschaumt * %k

Holz, unbeschichtet * *

Lackierte Oberflachen / Pulverbeschichtungen * Kk k

PET-A * %k *

PET-G / PET-GAG * % *

Polycarbonat (PC) * %k

Polyester, geprimert * %k Kk

Polyethylen (PE), vorbehandelt * k *

Polypropylen (PP), vorbehandelt * % Kk

Polystyrol, matt (PS) * %k

Verbundmaterialien * %k *

Weich-PVC Selbstklebefolien * % *

Metall *

Legende * %k %k *x %  Sehr gut geeignet * Ausfiihrliche Vorprifung notig

Hinweis: Eine vollstindige Bedruckstoff-Ubersicht der Produktgruppe 600 finden Sie hier: www.printcolor.ch/bedruckstoffe
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Eigenschaften

Eigenschaft

Bewertung
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high performance inks

Hinweise

Alkohol- und Benzinbestéandigkeit * % K

Steigerung durch die Verwendung der Serie 600-HDA (20 Gew.-%)

Bestdndigkeit gegen Kleber k. A.
Blockfestigkeit * kK
Flexibilitat * ok ok k
Glanz * K K Seidengldanzend
Handschweissbestandigkeit * kK k Steigerung durch die Verwendung der Serie 600-HDA (20 Gew.-%)
Lichtechtheit * %k %
Markierbestandigkeit * kK k Steigerung durch die Verwendung der Serie 600-HDA (20 Gew.-%)
Pigmentierung * ok ok ok k
Sieboffenheit * % Kk *
Temperaturbestandigkeit * Kk k
Trocknung * Kk Kk k
Verformbarkeit * Kk k Thermoverformung nach Vorversuchen.
Wasserbestandigkeit * kK k Steigerung durch die Verwendung der Serie 600-HDA (20 Gew.-%)
Wetterbestandigkeit * ok Kk Steigerung durch die Verwendung der Serie 600-HDA (20 Gew.-%)
Legende * * *x**  Sehr gute Produkteigenschaft k. A. keine Angabe moglich
*

Sortiment
MS-Basisfarben

Produkteigenschaft nicht vorhanden

Artikel Farbton HP Artikel Farbton HP
650-1000 MS-Hellgelb o 650-3300 MS-Magenta o
650-1100 MS-Mittelgelb ° 650-4000 MS-Violett °
650-1200 MS-Dunkelgelb e 650-5000 MS-Blau e
650-2000 MS-Orange ° 650-6000 MS-Griin °
650-3000 MS-Rot ° 650-7000 MS-Braun °
650-3100 MS-Magentarot o 650-8000 MS-Schwarz o
650-3200 MS-Dunkelrot ° 650-9000 MS-Weiss °

HP Hoch pigmentiert

Hinweis I: Die in der Tabelle verwendeten Abktirzungen sind auf der letzten Seite dieses Datenblatts néher erklart.
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Weitere Farbténe

ST-Buntfarben ST-Farbfacher / www.printcolor.ch/stcolorguide
ST-Metallicfarben ST-Farbfacher / www.printcolor.ch/stcolorguide
ST-Neonfarben ST-Farbfécher / Color Chart
Sonderfarben Pantone®, HKS, RAL und nach Vorlage
Sonstiges Serie 650-00 ST-Weiss

Serie 650-04 Thixotropiepaste

Serie 650-05 Lack

Serie 650-05/MT Lack, matt

Serie 650-06 Verzdgerungspaste

Serie 650-07 Binder

Serie 650-33 ST-Schwarz
Hilfsmittel
Verdiinner Serie 600-017 Zugabemenge 10 - 20 Gew.-%
Verzdgerer Serie 600-018 Zugabemenge 5-15 Gew.-%
Harter

Serie 600-HDA Serie 600-HDI
Einsatzgebiet Duroplaste / Alu / Blech Duroplaste / Alu / Blech
Zugabemenge 5:1 5:1
Reaktivitat Mittlere Reaktivitdt ab 20°C  Hohere Reaktivitdt ab 15°C
Chemikalienbestandigkeit Gut Gut
Aussenbestindigkeit Gut Nicht empfohlen

Hinweis: Eine vollstindige Ubersicht iber die verfligbaren Hilfsmittel finden Sie im separaten Datenblatt.

Verarbeitungshinweise

Gewebe

Es kdnnen alle marktiblichen Polyestergewebe verwendet werden.

Schablonen

Es kdnnen alle marktiblichen Schablonen eingesetzt werden.

Hartung

Die Vernetzung des Farbsystems ist abhdngig von der Temperatur, dem verwendeten Harter und der Schichtstédrke. Zur
Ausbildung der maximalen Bestdndigkeit muss eine Mindesttemperatur (siehe Punkt "Hérter") Gber die Dauer von 5 bis 10
Tagen gewahrleistet sein. Durch Temperaturerhohung hartet der Farbfilm schneller aus und die chemische Bestdndigkeit
wird eher erreicht und ist héher.
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Aushartezeiten

Serie 600-HDA 7 Tage (bei Mindesttemperatur)

Serie 600-HDI 5-7 Tage (bei Mindesttemperatur)

Forcierte Trocknung Von 20 Minuten bei 140°C bis zu 60 Minuten bei 80°C

Es ist darauf zu achten, dass die Temperaturen in den ersten 48 Stunden nicht unterschritten werden. Eine erhthte Feuchtig-
keitszufuhr wéahrend der Trocknungsphase kann den Farbfilm dauerhaft schadigen.

Topfzeiten

Die Topfzeit betrdgt bei MS-Farbtdnen und ihren Ausmischungen abhédngig vom eingesetzten Harter und den Umgebungs-
bedingungen 4-8 Stunden. Bei Metallictobnen muss mit stark verkurzten Topfzeiten gerechnet werden.

Uberdruckbarkeit

Vor der vollstindigen Aushértung der Farbe.

Weiterverarbeitung

> Schneiden > Pragen
> Stanzen
Reinigung

Die Zwischenreinigung der Schablonen und Rakel sollte zeitnah mit dem Produkt Serie 600-BRS und die Endreinigung mit
Serie 600-URS durchgefiihrt werden.

Ergiebigkeit

Je nach Farbton ist eine Ergiebigkeit von 45-65 m2/kg mit der druckfertig eingestellten Farbe bei der Verwendung eines
120.34 Gewebes zu erwarten.

Sonstiges

Lieferbereitschaft 1kg/5kg/25kg

Zertifikate / Normen www.printcolor.ch/zertifikate

Sonstiges Vor Gebrauch gut aufriihren.

Angaben zur Lagerstabilitdt finden Sie auf dem Deckeletikett.

Basisfarbsysteme Wichtige Information

HP Basismischsystem mit hochpigmentierten Grundfarben. Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch

Versuche, entspricht dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und soll tiber
unsere Produkte und deren Anwendungsmoglichkeiten informieren. Sie

Sicherheitshinweise
hat somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften der Produkte

Fur alle in diesem technischen Datenblatt erwdhnten
Produkte liegen aktuelle Sicherheitsdatenblatter nach
EG-Verordnung 1907/2006 vor.

Bearbeitet durch Version

T12 /121 2

Erstellt am Aktualisiert am

11.02.2015 29.06.2016

oder deren Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck zuzusichern und
befreit Sie deshalb nicht von der eigenen Prifung der von uns gelieferten
Produkte auf ihre Eignung fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen
auBerhalb unserer Kontrollmoglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich
in lhrem Verantwortungsbereich. Fir verfahrenstechnische Probleme
tbernehmen wir keine Haftung. Sollte dennoch eine Haftung in Frage
kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den Wert der von uns geliefer-
ten und von lhnen eingesetzten Ware begrenzt. Mit diesem technischen
Datenblatt verlieren die vorherigen Datenblatter ihre Gultigkeit.
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